	Лист уточнения данных 

для заказа сварочных цулаг


	
	


	
	
	
	Фирма :
	

	для системы:


	
	
	Город:
	

	- Арт.-нр. Рамы:


	
	
	

	- Арт.-нр. Створки:


	
	
	

	
	
	
	


	Данные по оборудованию :


	
	
	

	Фирма изготовитель:

	
	
	

	Àдрес фирмы постовщика:


	
	
	

	Tип:


	
	
	

	Год изготовления:


	
	
	

	Число голов сварочной машины:


	
	(    1-головочная

((    2-головочная

(    4-головочная
	


	
	
	

	Эскиз образмерки сварочных цулаг :
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	Важно: указать вид крепления (закладной                          фиксатор, шуруп, магниты) и его точное положение

Размер 1:__________ мм (точное положение магнитов, шурупов, ...)

Размер 2:__________ мм 

Размер 3:__________ мм (длина цулаг)

Размер 4:__________ мм
Размер 5:__________ мм(точное положение магнитов,шурупов,..) Размер 6:__________ мм (длина цулаг)

Размер 7:__________ мм
Размер 8:__________ мм 

Размер 9:__________ мм



Дата:   _________  ФИО: _________________________   Подпись: ________________

	Лист уточнения данных

для заказа зачистных фрез


	
	ЗАО «профайн РУС»

117419 Москва                                                                                                                                                  2-й Рощинский проезд, 8

тел.   095 232-93-30

	
	
	факс  095 232-93-31


	
	
	
	Фирма:
	

	для системы:


	
	
	Город:
	

	- Арт.-нр. Рамы:


	
	
	Tелефон:
	

	- Арт.-нр. Створки:


	
	
	Факс:
	

	
	
	
	
	


	Данные по оборудованию :


	
	
	
	

	Фирма изготовитель:
	
	
	
	

	Адрес фирмы постовщика:
	
	
	
	

	Tип:
	
	
	
	

	Год изготовления:
	
	
	
	


	Диаметр шпинделя:
	
	
	
	

	Минимальный размер фрезы.:
	
	
	
	

	Максимальный размер фрезы.:
	
	
	
	

	Посадочная высота шпинделя:
	
	
	
	



	Направление вращения видимое сверху:
	
	      правого вращения, по часовой стрелки

     левого вращения, против часовой стрелки
	

	
	
	
	


	


Дата:   _________  ФИО: _________________________   Подпись: ________________

Если на шпиндель станка устанавливается  быстросъёмная втулка, то указать :

Посадочный диаметр: _______________

Внешний диаметр: __________________

	 Лист уточнения данных 

для импостной фрезы


	
	ЗАО «профайн РУС»

г. Москва                                                                                                                                                  2-й Рощинский проезд, 8

тел.   095 232-93-30

	
	
	факс  095 232-93-31


	
	
	
	Фирма:
	

	
	
	
	Город:
	

	Фреза для системы:


	
	
	Tелефон:
	

	Арт.-нр. импост/ переплёт:


	
	
	Факс:
	


	
	
	
	
	

	Данные по оборудованию 


	
	
	
	

	Фирма изготовитель:


	
	
	
	

	Àдрес фирмы постовщика:


	
	
	
	

	Tип:


	
	
	
	

	Год изготовления:


	
	
	
	

	Диаметр шпинделя:


	
	
	
	

	Максимальный размер фрезы.:


	
	
	
	



	Направление вращения 

видимое сверху:
	
	(  правого вращения, по часовой стрелки

(  левого вращения, против часовой стрелки
	

	

	
	
	

	Положение:


	
	(  большая шайба фрезы внизу

(  большая шайба фрезы вверху
	

	
	
	
	


	

	


Дата:   _________  ФИО: _________________________   Подпись: ________________

Если на шпиндель станка устанавливается  быстросъёмная втулка, то указать :

Посадочный диаметр: _______________

Внешний диаметр: __________________

	Лист уточнения данных 

для заказа цулаг под штапик


	
	ЗАО «профайн РУС»

г. Москва                                                                                                                                                  2-й Рощинский проезд, 8, стр.6

тел.   095 232-93-30 

факс  095 232-93-31


	Для системы
	
	
	Фирма:
	

	
	
	
	Город:
	

	
	
	
	Телефон:
	

	
	
	
	Факс:
	

	
	
	
	

	Данные по оборудованию :

	
	
	

	Фирма изготовитель:


	
	
	

	Àдрес фирмы постовщика:


	
	
	

	Tип:


	
	
	

	Год изготовления:


	
	
	


	Эскиз цулаг под штапик
	
	


	важные данные :  


	
	-крепление (шуруп, штифт ...) и его точное поолжение

  пила идёт спереди                 или сзади



	Размер 1:_______________   мм 
	Размер 2: __________________  мм

	Размер 3:_______________   мм (длина нижних цулаг)
	Размер 4: ___________________ мм

	Размер 5:_______________  мм (ширина нижних цулаг)
	Размер 6:  __________________  мм

	Размер 7:________________мм (ширина верхних цулаг)
	Размер 8:  __________________  мм

	Размер 9:_______________   мм


	Размер 10:___________________ мм (длина верхних цулаг)

Размер 11:___________________ мм


Дата:   _________  ФИО: _________________________   Подпись: ________________
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